
تولـــید کننده انواع ورق هـــاى فـولادى روغنـى، گـــالوانیزه، گـالوالوم، رنگـى، 
قلع اندود، ضد اثر انگشت، با پوشش کروم، زنگ نزن، سیلیکونى، لوله و پروفیـــل

Manufacturer of Cold Rolled Coils, Hot Dipped Galvanized, Galvalume, Color Coated Coils, Tinplate, 
TOC, TFS, Stainless Steel, Silicon Electrical Steel, Galvalume Steel with Lacquare Coating & Sheet

ورق نـورد سـرد (روغنـى)

شرکـت صـنایع هفـت المـاس



Manufacturer of Cold Rolled Coils, Hot Dipped Galvanized, Galvalume, Color Coated Coils, Tinplate, 
TOC, TFS, Stainless Steel, Silicon Electrical Steel, Galvalume Steel with Lacquare Coating & Sheet



المـاس (سهامی خاص) شـرکت صـنایع هـفت 

شـرکت صنایع هفـت المـاس با هدف تـولید انواع
 Stainless steel ورق گالـوانیزه، نورد سـرد، 
(فولاد زنگ نزن) و سایر مقاطع فـولادي در سـال

1375 تاسیس گردید.
فاز اول خط تولید نورد سـرد در تیرماه 1387 به
بهره بردارى رسـیده و با ظرفیت اسمى 800/000 
نمـاید. تولـید مى  نورد سـرد  تن در سـال، ورق 

براى  ورق  تامـین  ضمن  کارخـانه  این  تولیـدات 
خطوط تولید گالـوانیزه، گالـوالوم، گالـوالوم رنگـى
و قلع اندود هفـت المـاس بخشهایـى از بازار مصـرف
 داخلى و صـادرات بین المللـى را نیز تامین مـى کند.
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 فاز دوم خط تولـــید نورد ســـرد رفـت و برگشتى
به همت طراحـــان، مهندســان و متخصصان داخلى 
در ســال1392 به بهره بردارى رســـید که با آغاز 
کار این خط تولـــید، ظرفیتى در حدود500،000 
تن به میزان ظرفیت اســـمى کارخانه افزوده شــد.

ورق نـــورد ســـرد شده ماده اولیـــه بسـیارى از 
محصــولات صنعتــى نظیر لوازم خانگــى، اتومبیل، 

تجهیزات ادارى، کانتینرها و ... است.

مشخصات فنى ورق نورد سرد (روغنى)

روش تولیدى                                                        نورد سرد

ضخامت نهایى                                         0/13 تا 2/0 میلیمتر

قطر کلاف

وزن کلاف                                                     حداکثر 25 تن

ابعاد ورق

کیفیت بر اساس استاندارد
استاندارد ملى

ظرفیت تولید                                      1/160/000 تن در سال

قطر داخلى 610 میلیمتر
قطر خارجى 900-2100 میلیمتر

DIN 1623, JIS G 3141, EN 10131,
EN 10130
SAE1006 to SAE 1012
low Carbon Steel
ISIR 5723

عرض 650 تا 1250 میلیمتر و در
                  طول  4000 میلیمتـر

مجتمع نورد سرد شرکت صنایع هفـت الـماس

شـرکت صـــنایع هفـت المـاس توانایى تامین انواع 
ورق هاى نورد ســرد شــده با ویژگى هاى ظاهرى
و مکانیکى متنوع مطابق با نیاز هاى تمامى مشتریان

را دارد.
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مـــوارد مصـرف ورق نورد سرد شده 

نـورد سـرد شـده (در  بعنـوان ورق  این ورق هـا 

صورت نیاز به همراه روغن محافظ) در صـنایع مختلف 

قابل استفاده مى باشند که در زیر به برخى از آنـها

اشـاره شده است.

سینى کابل، مخازن، انواع هواسازها، کانال کولر و تهویه مطبوع، بدنه بخارى

کابینت آشپزخانه، بدنه یخچال، انواع قفسه ها، کولر سازى و آب گرمکن ها

تابلو برق، پریز و ترانسفورماتور و ...

انواع لوله هاى درزدار و بدون درز و لوله هاى مبلى

درب قوطى کنسرو آسان بازشو، بدنه قوطى، جعبه هاى فلزى تزئینى و ...

انواع مخازن مواد شیمیایى، بشکه ها، مخازن ذخیره و ...

اگزوز سازى، قطعات خودرو، تابلو هاى علائم راهنمایى و رانندگى، گاردریل ها و ...

مصارف عمومى شامل لولاى فلزى دربها، ابزارآلات

صنعت خودرو

صنعت ساختمان

تاسیسات

لوازم خانگى

صنعت الکترونیک و برق

صنایع لوله و پروفیل

صنعت غذا

کابین و بشکه و مخزن سازى



5

ورق هاى Tin Mill Black Plate (TMBP) به عنوان
ورق نورد سرد شده با ضخامت پایین در بازار موجودند.
ورق بـلک پـلیت به عنوان ورق پایه براى محصـولات
قلـع انـدود و TFS و اخیرا در مواردى براى اعمـال

مستقیم رنگ کاربرد دارند.

مشخصات محصولات تولیدى بلک پلیت (نورد سرد)

EN 10202, JIS G 3303
ASTM A650, ASTM A625

ضخامت                                                0/6-0/13  میلیمتر

عرض رول                                              1250-30 میلیمتر

طول رول                                             کویل و برش به طول

T3, T4, T5    

استاندارد

درجه

روش تولیدى                                                      نورد سرد

Tin Mill Black Plateبـلک پـلیت 

, DR8, DR9, DR10
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TMBP تقسـیم بندى محصـولات
JIS 3303 مطابـق اسـتاندارد

به محصـولى گفته مى شود که به کمک نـورد سـرد
در یک مرحله ضخـامت آنها کاهش پیدا کـرده است.
سپس ورق آنیل (به دو روش جعبه اى یا پیوسته امکان

پذیر است) و تمپـر مى گردد که محصـولات حاصـله 
داراى سختى پایین تر و انعطاف پذیرى بیشترى هستند.

و کاربرد آن در بدنه، سر و کف قوطـى هاى دو یا سـه 
تکه و... مى باشد.

محصـولات TMBP بر اسـاس خـواص مکانیـکى مورد
نیاز مشـترى و نحوه تولـید به دو دسته زیر تقسـیم

مى شوند:

 Single Reduced-SR     یک بار نـورد

اگر در مرحله یکبار نورد ورق فولادى به ضخامت مورد
نـورد  آنیـل، ورق مجـدد  از فرآیند  نظر نرسـد، بعد 
مى گیرد تا علاوه بر کم شدن ضخامت سختى آن نیز 
افزایش یابد. این نوع ورق ها نسبت به ورق یکبار نورد 

(SR) سختى و استحکام بیشترى دارند. 
کاربرد آن در کلیـد درب آسـان بازشـو و... مـى باشد.

   Double Reduced-DR        دو بار نـورد

Temper Grade
Designation

Hardness
(HR30TSm)

Single 
Reduced

Double
Reduced

T1
T2

T2.5
T3

T3.5
T4
T5

DR7.5
DR8

DR8.5
DR9

DR10

49
53
55
57
59
61
65
71
72
73
75
79
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         همچنین محصـولات TMBP بر اسـاس کـیفـیت 
سطحى و میزان زبرى ایجاد شده بر روى ســـطح ورق 

به صورت زیر دسته بندى مى شود :

Surface Finish

Bright

Stone

Fine Stone

Matte

Feature Roughness (Ra)

Dull surface

Smooth surface with a fine 
grindstone-pattern

Surface with a visible directional
grindstone-pattern

Surface with a visible directional coarse
grindstone-pattern

Ra<0.35

0.35<Ra<0.6

0.25<Ra<0.35

Ra>0.9
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Pickling line

Rewinding lineReverse Mill line

as Annealed Coils

Tension Leveling line

Shearing

Temper Mill lineAnnealing line

Pickled
Hot Rolled

Coils

Cold Rolled
Coils

(Full Hard)

Cold Rolled
Coils

Cold Rolled
Sheets

نورد رفت و برگشتىبازپیچـى

باز پخت کویل بعد از بازپخت

خط کشش نهایـى

خط برش

محصول نورد سرد شده

ورق سخت

ورق نورد سرد شـیت

نورد پوسته اى

اسـید شویى

کویل نورد گـرم
اسید شویى شده 

مجتمع نورد سرد شرکت صنایع هفت الماس
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(Hot Rolled Strip) در خط اسیدشویى اکسیدهاى سطح ورق گـــرم شده
با عبور از مخازن اســـید و با استفاده از محلول اســـید کلـریدریک (HCI) گـرم 
حذف شـــده، در پایان با آب گرم شستشو و بوســـیله دمیدن هواى گرم، خشـک

مى گردد و در نهایت دوباره بصورت کویل باز پیچـى مى شود. این خط عملیات 
لبه برى در حین فرآینـد را نیز انجام مـى دهد.   

اسـیدشـویى 

فنـى مشخصات 

(semi-continous)                    

ASTM 568,JIS 3131,DIN 1614

 1/2-5

 600-1250

 610-865

 1300-2300

600 -1250

 25000

 200

25

کویل نورد گرم شده از جنس فولاد کم کربن

نیمه پیوسته

کویل ورودى

نوع خط

استاندارد

ضخامت
عرض ورودى ورق

قطر داخلى کویل

قطر خارجى کویل

عرض ورق خروجى

حداکثر وزن کویل

حداکثر سرعت خط

حداکثر مقدار لبه برى

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

در دقیقه

میلیمتر از هر طرف

کیلوگرم
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نورد سرد رفت و برگشـتى

فنـى مشخصات 

در این خط، کاهش ضخامت ورق اسـید شویى شده در درجه حرارت محیط
صورت مى گیرد. در این خط پس از باز شدن کویل توسط دستگاه کویل باز
کن، ورق از یک قفسه شش غلطکى به صورت رفت و برگشت عبور مى کند
و در اثر نیروهاى اعمـالى کاهش ضخـامت پیدا کرده و در پایان بصـورت

.کویل بازپیچـى مى شود

650-1250

1/6-5
 610

 600-1250

900-2100

25

(Full Hard)                  

 0/13-2

 610

 900-2100

 25
 1400

کویل ورودى

عرض ورق
ضخامت ورودى

قطر داخلى کویل
عرض ورق ورودى

عرض ورق خروجى

حداکثر وزن کویل
کویل خروجى

ضخامت خروجى

قطر داخلى کویل
قطر خارجى کویل

حداکثر وزن کویل

حداکثر سرعت

کویل نورد گرم اسید شویى شده

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

تن

تن

ورق سخت

متر در دقیقه
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پیچـى باز 

براى کـــاهش کـــشش ناشى از بازپیچـى و ارســـال آنهـا به خط بازپخـت
(Annealing) محصول تولید شده در خط نـورد سـرد، بازپیچـى مى شود.

فنـى مشخصات 

کویل ورودى

ضخامت ورودى

عرض ورق ورودى

عرض ورق خروجى

قطر داخلى کویل

قطر خارجى کویل

حداکثر وزن کویل

0/13-2

650-1250

650-1250

610

900-2100

25 

کویل نورد سرد شده از جنس فولاد کم کربن

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

تن
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پخـت باز 

فنـى مشخصات 

Temper Mill

در این خط عملیات حرارتى و بازپخت کویل ها به منظور بهبود و یکنواخت سازى
متالـورژیکـى و همچنین دسـتیابى به خواص مکانیکـى مـورد نظر در کوره هـاى

مخصوص صورت مى پذیرد
کویـل ها پـس از عمـلیات حرارتـى و خنک کـارى به واحـد

.یا نورد پوسته اى منتقل مى گردند

.

 610

2100

 0/13-2
 600-1250

22

110

نوع فرآیند

گاز محافظ مورد استفاده
گاز پاکسازى فضاى فرآیند

قطر داخلى کویل
حداکثر قطر خارجى کویل

ضخامت ورق

عرض ورق

حداکثر وزن کویل

حداکثر وزن شارژ هر پایه

محصول خروجى

عملیات حرارتى آنیل

هیدروژن

نیتروژن

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر
تن

تن

کویل آنیل شده

کویل هاى ورودى



13

نورد پوستـه اى

فنـى مشخصات 

براى ایجاد سختى و زبرى در سطح ورق و همچنین بهبود صافى (تخت کردن سطح) و
خواص مکانیکى، محصول آنیل شده از نورد پوسته اى تک قفسه اى چهار غلطکى عبور

.مى کند

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

تن

تن

متر در دقیقه

کویل هاى آنیل شده

0/13-2

610

2100

600-1250

25 

0/13-2

610

900-1900

20
900

کویل ورودى

ضخامت ورودى

قطر داخلى کویل
قطر خارجى کویل

عرض کویل

حداکثر وزن کویل
کویل خروجى

ضخامت خروجى

قطر داخلى کویل
قطر خارجى کویل

حداکثر وزن کویل

حداکثر سرعت
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(T.T.L) خط اصـلاح نهـایى 

0/13-2

 650-1250

650-125    0

508-610

900-2100
25

 DIN 1623,JIS G 3141,EN 10130

ISIRI 5723

فنـى مشخصات 

Tension Levelingدر خط                              عمـلیات نهایى صـافکارى، حذف مـوج و
لبه برى ورق نـورد سـرد شـده صورت گرفتـه و در نهـایت روغن محـافظ

.براى جلوگیرى از زنگ زدگى ورق اعمال میگردد

کویل ورودى

ضخامت ورودى

عرض ورق ورودى
عرض ورق خروجى

قطر داخلى کویل

قطر خارجى کویل

حداکثر وزن کویل

کیفیت بر اساس استاندارد

استاندارد ملى ایران

شده شده-آنیل  تمپر  کویل 

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

میلیمتر

تن
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کـنترل کـیفـیت

افتخـارات و  ها  گـواهینامه 

این آزمایشـــگاه علاوه بر انجـــام آزمون هـاى فوق
با توجـــه به دریافـت گواهـى نامه تاییـد صـلاحیت 
آزمایشـــگاه از مرکـــز ملـى تاییـد صلاحیت ایران، 
توانـایـى ارائـــه آزمـون هاى مذکـور براى انــواع 
ورق هاى نورد ســـرد و گـرم، گالـوانیزه , .... را دارد.

محصـولات تولیـدى شـرکت، پس از طى مراحـل
تولیـد، نمـونه بردارى شـده و در آزمایشـگاههـاى
خواص مکانیکى متالوگرافى، تست سالت اسپرى، وزن

پوشش و چسبندگـى پوشش، مطابق اسـتانداردهاى 
.ملى و بین المللى مورد آزمون قـرار مى گیرد 

ISO 9001:2008 ISO 14001:2004 ISO 18001:2007 صنعتگر برتر جوان 1386

صادر کننده نمونه ملى سال 1401

صادرکننده نمونه استان قزوین 1386

صادر کننده نمونه ملى سال 88صادر کننده نمونه ملى سال 89 صادر کننده نمونه ملى سال 98

صادر کننده نمونه استان قزوین 1387

استاندارد ملى ورق گالوانیزهاستاندارد ملى ورق سرد نوردیده
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انجام تست هاى مربوط به روغن و امولسیون نورد سرد
انجام تست هاى آنالیز آب و اسید

انجام تست سالت اسپرى (مه نمک)
متالوگرافى و بررسى ریزساختارى محصولات

اندازه گیرى جرم پوشش

انجام تست هاى خواص مکانیکى شامل:
تست کشش

تست خمش سنجى
تست خمش

بازرسـى و کنترل محصولات خطوط نورد سـرد (اسـید 
 شویى، نورد رفت و برگشتى، آنیل)

کنترل و بازرسى خط اصلاح نهایى و محصولات خطوط 
تکمیلى (برش و ...)

آزمایشـگاه شیمـى و متالـورژى

آزمایشـگاه خواص مکانیکـى

آزمایشـگاه کوانتومتـرى

بازرسـى و کنتـرل

انجام تست آنالـیز شیمیایـى با دسـتگاه کوانتومتـر
(به روش طیف سنجى اتمـى)



نحـوه ارائه محصـول

برش خورده (ورقه)

کویل (کلاف)
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ضخامت: 2-0/13 میلیمتر
عرض: 1250-600 میلیمتر

وزن: حداکثر 25 تن

ضخامت: 2-0/13 میلیمتر
عرض: 1250-600 میلیمتر

وزن: تا 4000 میلیمتر
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EN 10130

EN10130

Re Rm
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EN 10131 (DIN 1541 جایگزین)
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JIS G3141

DIN 1623
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ISIRI 5723
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Manufacturer of Cold Rolled Coils, Hot Dipped Galvanized, Galvalume, Color Coated Coils, Tinplate, 
TOC, TFS, Stainless Steel, Silicon Electrical Steel, Galvalume Steel with Lacquare Coating & Sheet
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دفتر مرکزى: 

تهران، الهیه، خیابان مریم شرقى، شماره 34، 

صندوق پستى: 1964937347

 تلفن: 0000 8324-021

واحد فروش:

تلفن: 8543 - 021 

کارخانه: 

کیلومتر 20 آزاد راه قزوین- تهران

روبروى شهرك محمدیه 

تلفن : 30 - 0021 3256 - 028 

فکس: 8619 3256 - 028

دفتر فروش شیراز:

شیراز، میدان دانشجو، ساختمان ارم، 

طبقه سوم، شماره 29

تلفن: 0707 3227 - 071 


